
附表 1

协会标准项目建议书

建议项目名称

(中文)
墙材工业用真空挤出机耐磨件

建议项目名称

(英文)

Wear-resisting parts of

vacuum extruder for wall

material industry

制定或修订 ■ 制定 □ 修订 被修订标准号

采用程度 □ IDT □ MOD ■ NEQ 采标号

国际标准名称（中文） 国际标准名称（英文）

ICS 分类号 25.060.99 中国标准分类号 Q91

标准主要起草单位 建筑材料工业技术监督研究中心 计划起止时间 2022.4-2023.4

目的﹑意义或必

要性

指出标准项目涉及的方面，期望解决的问题；

真空挤出机是砖瓦领域的关键主机设备，主要适用于煤矸石、页岩、粉煤灰以及粘土等原

料生产各种空心砖、空心砌块。具有产量大、效率高，能耗低，在建材领域得到广泛的应用，

全国现有砖瓦企业大约2万多家 ，而且每年挤砖机设备1000多台投入市场。挤砖机耐磨件是挤

砖机的易损件，按照每年更换一套保守计算，耐磨件的使用量每年2万多套，。

真空挤出机耐磨件种类繁多，主要有绞刀、搅拌刀、压泥板、锥套、泥缸衬套、机头模具

等。材料选用多样化，绞刀、搅拌刀、压泥板有高铬合金铸铁、结构件耐磨焊条堆焊、结构件

喷涂耐磨层；锥套有铸钢堆焊、高铬铸铁；泥缸衬套、压泥板有耐磨铸铁、高铬铸铁；机头模

具有合金钢工具钢、耐磨陶瓷。真空挤出机耐磨件生产配套企业很多，堆焊和喷涂的耐磨件一

般由挤出机制造企业负责生产，其他铸造耐磨件均由专业配套铸造厂制造。

JC/T343-2012《真空挤出机》标准中仅给出了绞刀、搅拌刀、锥套的硬度要求，并未对耐

磨件的材料、机械性能、耐磨性能、尺寸精度、外观质量、使用寿命、检验规则、交货验收做

出规定。由于标准指标要求太少，导致质量参差不齐，直接影响挤出机机的寿命、可靠性，也

无进行检验验收，用户选择没有依据。因此，制定《砖瓦工业用挤出机耐磨件》团体标准，用

于规范挤出机耐磨件的设计、制造、验收意义重大，也是贯彻国家高端制造要求的具体体现。

该标准的制定有利于规范制造企业的质量行为、有利于提升挤出机的质量、可靠性、有利于规

范市场行为、有利于提高设备运转率和企业效益。

制定本标准，旨在规范耐磨件的通用基础技术要求，引导企业朝着先进、优质的方向发展，

填补砖瓦行业标准体系的空白，用于指导和规范耐磨件的设计、制造、使用以及维护，助力墙

材机械“一带一路”高质量发展，也有利于促进行业“碳达峰”节能减排目标的实现。

范围和主要

技术内容

标准的技术内容与适用范围；

技术内容：1.范围；2.规范性引用文件；3.定义和术语；4.分类、型号；5.技术要求；6.

试验方法；7.检验规则；8.标志、运输、存储。

适用范围：本标准适用于砖瓦工业用砖出机耐磨件。

项目建议性质为强制性，需指出强制内容；

无。



国内外情况

简要说明

1. 国内外对该技术研究情况简要说明：

耐磨件在国外砖瓦机械制造企业已普遍运用，耐磨程度的好坏决定了整体设备的可靠性，

耐磨性好延长了挤出机的运行时间，从而避免了挤出机的非正常检修，减少了检修次数和时间，

使用期内可节约多次挤出机检修更换零件费用。

目前，国内生产耐磨件企业较多，但耐磨件的耐磨程度参差不齐，也没有一个标准来规范

约束，提高耐磨件的耐磨性是大多企业共同研究的课题，耐磨性能的统一要求就需要标准来规

范约束。耐磨件大体分为堆焊材料、耐磨金属粉沫喷涂和高铬合金整体铸造三种，高铬合金整

体铸造耐磨时间长，减少更换次数，综合效益显著，但损坏需整体更换；而堆焊材料、耐磨金

属粉沫喷涂耐磨件磨损后可重新堆焊或喷涂。

2. 项目与国际标准或国外先进标准采用程度的考虑：

无对应的国际标准或国内标准。目前国外尚未发现有真空挤出机耐磨件相关的行业通用标

准；国内绞刀、搅拌刀、锥套等耐磨件在 JC/T343-2012《真空挤出机》仅对硬度做了规定，即

表明硬度≥50HRC。对材料、机械性能、耐磨性、尺寸精度、外观质量、使用寿命没有提出要

求，对制造企业指导意义有限。本标准制定过程中将充分调研并参考国际先进企业的技术指标

及国内企业标准，用以提升和完善本标准。

3. 与国内相关标准间的关系：

国内没有相关标准。

4. 指出是否发现有知识产权的问题。

本标准不涉及知识产权的问题。

牵头单位
（签字、盖公章）月 日

归口管理部门
（签字、盖公章）

月 日

[注 1] 填写制定或修订项目中，若选择修订必须填写被修订标准号；

[注 2] 选择采用国际标准，必须填写采标号及采用程度；

[注 3] 选择采用快速程序，必须填写快速程序代码。


	    国内没有相关标准。

